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rere Flachen auf dem Zwischentcil aufzubringen deren Nor- 
malen von Null abwcichen, z. B. Flachen, deren Normal cn 
eincn Winkel von 60° miteinandcr bildcn. 
|0012] Fig. 2 zeigt ein zwei lei liges Gchause 7, das den 
Sensorkorper so weil umfaBt, daB der Schlusselleil 4 und der 5 
ProzeBanschluB 3 frei zuganglich sind. In der Vordcransichi 
hat das Gchause im Bcreich des Schlussellciles dieselbc 
geonielrischc Form wie der Schiusscllcil, so daB einc Ver- 
drehung der beiden ineinandergreifenden Teile gegenein- 
ander nichl moglich isu Das Gehausc wird durch ein oder 10 
mehrere, vorzugsweise Schraubverbindungen 8, zusammen- 
gehallen. 

1 001 3] Fig. 3 zeigl ein Scnsorsystem, bci dem die Sensor- 
elemenle 9, 10 jeweils zu den Schlusselieilen 4 hin verscho- 
ben sind. Der Absiand der Sensorelemente 9, 10 zueinander 15 
ist so gewahlt, daB die akuslische Ubertragung innerhalb der 
Wandungen des Zwischenteils 5 durch Interferenzen, die 
sich durch Rcflcxioncn an dem nahcn und fcrncn Schlusscl- 
teil ergeben, am Orl der Sensorelemente minimiert sind. Die 
groBere Masse des Schlusselteiles wirkl als Rcflekior fiir 20 
Schallsignale, die aus dem Bercich der an die ProzeBan- 
schliisse angeschlossenen auBeren Rohre kommen. 
[0014] Bei sehr starken Storsignalen aus diesem Bercich 
kann das Gehause 7 auch melallisch gefertigl sein, so daB 
durch die gule akuslische Verbindung der Schlusseldachen 25 
und des Gehauses rniteinander ein akustischer KurzschluB 
in Bczug auf das innen gelegene sensorische System eintriu. 

Patentanspriiche 

30 

1. Sensorsystem, basierend auf einem in ein Leitungs- 
system einfugbaren Sensorkorper mil Innenbohrung, 
der zusammen nut auf dem Sensorkorper auBenwandig 
aufgebrachten Sensorelemenlen den Stromungszu- 
stand eines die Innen bohrung durchstrdmenden Medi- 35 
urns erfaBt, mil einem Sensorkorper, der hantelformig 
ausgebildet ist und aus einem homogenen Werkstoff 
besteht, wo endseitig am Sensorkorper Prozessan- 
schlusse vorgesehen sind, mit je einem endseitig ange- 
brachten Schliisseiieil, mit einem reduzierten AuBen- 40 
durchinesser des Zwischenteils zwischen diesen beiden 
Schlusselieilen, und mil mindeslens zwei auf dem Zwi- 
schenteil angebrachten Flachen, auf die Sensorele- 
mente aufgebracht sind, und wo diese Sensorelemente 
die Wandung der Innen bohrung nicht durchbrechen. 45 

2. Sensorsystem nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichneL, daB Sensorelemente verwendet sind, deren 
Funkuon auf einem optischen, thermischen, akusli- 
schen oder elektromagnetischen Prinzip beruhen. 

3. Sensorsystem nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 50 
kennzeichnet, daB der Sensorkorper von einem Ge- 
hause umfaBt ist, das mehrteilig ausgebildet, einen Teil 
eines Schlusselteils, der vorzugsweise als Zwei- oder 
Sechskant ausgebildet ist, umfaBt. 

4. Sensorsystem nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 55 
kennzeichnet, daB auBerlich auf dem Zwischen teil des 
Sensorkorpers, der vorzugsweise rohrformig ausgebil- 
det ist, zwei einander gegeniiberliegende Sensorflachen 

in der Weise eingearbeitet sind, daB die kleinste Wan- 
dungsslarke des Zwischenteils zur Innenbohrung hin 60 
0,2 bis 0,8 mm beiragL 

5. Sensorkorper nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf die Flachen TcmepraturmeBelemente 
aufgebracht sind, wobei mindeslens ein Temperatur- 
mcBclcmcnt mit cincm zusatzlichcn Strom bchcizt ist. 65 

6. Sensorsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB je eine Sensorflache in 
Richtung je eines Schlusselteils des Sensorkorpers ver- 



schoben sind. 

7. Sensorsystem nach einem oder mchreren der An- 
spriiche 1 -6, dadurch gekennzeichnet, daB als Sensor- 
elemente Mi k rowel lensensoren verwendet sind. 

8. Sensorsystem nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 -7, dadurch gekennzcichenl, daB das Sensor- 
system aus Metall, Kunststoff oder einem niinerali- 
schcn StolT, vorzugsweise ciner Keramik, gefertigl isL 

9. Sensorsystem nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 -8, dadurch gekennzeichnel, daB die Sensor- 
flachcn-Normale einen von 90° abweichenden Winkel 
mit der Strom ungs-Normalen bildet. 

10. Sensorsystem nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1-9, dadurch gekennzeichnet, daB die Schliis- 
sel teile des Sensorkorpers aus ein oder mehreren Fla- 
chen gebildet sind. 

11. Verfahren zur Herstellung eines Sen sorsy stems, 
basierend auf cincm in cin Lcilungssystcm einfugbaren 
Sensorkorper, der zusammen mit auf dem Sensorkor- 
per auBenwandig aufgebrachten Sensorelemenlen, einc 
den Strom ungszu stand eines die Innenbohrung durch- 
strdmenden Mediums erfaBt, mit einem Sensorkorper, 
der vorzugsweise aus einem stangenformigen Werk- 
stoff homogen einteilig, spanabhebend, gefertigl ist, 
wobei in einem ersten Arbeilsschrilt eine Innenboh- 
rung in dem Material eingebracht ist, mil einem zwei- 
ten Schritt, der am freien Materialende einen ProzeBan- 
schluB erstcllL mit einem drill en Schritt, der einen dem 
freien Materialende entgegen liegenden Teil des Mate- 
rials einen zweilen ProzeBanschluB erstellt, mil einem 
vierten Schriti, der an jedem Materialende einen 
Schlusselleil vorsiehl, mit einem fiinften Schrill, der 
die Malerialstarke des zwischen den Schlusselieilen 
befindlichen Innenbereiches, des Zwischenteils, redu- 
ziert, mit einem sechsten Schritt, der zumindest zwei 
Flachen auf dem Zwischenleil fur die Anbringung von 
Sensorelementen vorsiehl, ohne daB die Wandung zur 
Innenbohrung durchbrochen ist 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwei oder mehrere Verfahrensschritte zur 
Herstellung des Sensorsy stems zu einem SchriU zu- 
sammengefaBt sind oder deren Reihenfolge geandert 
ist. 

13. Verfahren nach Anspruch 11 und 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Sensorelemente auf dem Zwischen- 
teil, das vorzugsweise als Rohr ausgebildet ist, aufge- 
bracht werden, deren Funktion auf einem optischen, 
thermischen, akustischen oder elektromagnetischen 
Prinzip beruht. 

14. Verfahren nach Anspruch 11 bis 13, dadurch ge- 
kennzeichnel, daB der Sensorkorper mit einem Ge- 
hause umfaBt ist, das mehrteilig ausgebildet, einen Teil 
eines Schlusselteils umfaBt. 

15. Verfahren nach Anspruch 11 bis 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Sensorgchause in einem leizten 
Schritt mit einer das Sensorsignal auswertenden Elek- 
tronik versehen ist. 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



_10051534A1J_> 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE 10051 534 A 1 
G01F 1/20 

25. April 2002 









102 170/656 



.10051 634A1J_> 



